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La pr^sente invention se rapporte aux em- 
ballages pour marchandises, et plus particu- 
lierement aux empaquetages du genre des 
enveloppes, convenant pour TembalJage d'aiv 
ticles pr^sentant une grande varied de di- 
mensions et de caracteVistiques generates. 

On a cherche* depuis longtemps des embal- 
lages de marchandises, relativement bon 
marched de construction simple, pouvant 6tre 
fabriques rapidement et a frais rSduits, sus- 
ceptibles d'etre remplis et ferm6s hermfoi- 
- quement k grande vitesse a i'endroit d'ex- 
p^dition des marchandises a emballer, sans 
ne*cessiter un ou tillage complique* et couteux. 
i5 Le besoin s'est 6galement fait sentir pour un 
emballage presentant cette caracteristique 
g6ne>ale, capable d'^taler les marchandises 
(Tune maniere attrayante avant la vente au 
dernier consommateur, tout en assurant aux 
20 marchandises la conservation de leur condi- 
tion primitive jusqu'au moment de 1'ouver- 
ture de Temballage. L'acheteur est 6gale- 
ment interesse* a obtenir des emballages 
pouvant 6tre ais^ment et rapidement ou- 
a5 Yerts sans endommager ni la matiere cons- 
tituant i'emballage, ni les marchandises 
contenues, de maniere a* pouvoir ensuite 
refermer Temballage, s'il le desire, pour per- 
mettre la protection ulterieure des mar- 
chandises. Apres de nombreux efforts pour 
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satisfaire ces diverses conditions, il semble 
r£sulter qu'aucun emballage n'a pu 6tre 
fourni jusqu'ici offrant toutes les quality 
d6sir6es. 

L'un des objets de la pr^sente invention 35 
consiste par suite a fournir un emballage 
de marchandises de construction relative- 
ment simple et nouvelle, capable de satis- 
faire les exigences d'une fabrication rapide 
et bon marche\ de protection complete des ho 
marchandises emball£es et d'ouverture ais6e 
par l'usager des marchandises. 

Un autre objet consiste a fournir un em- 
ballage de forme perfectionnee, particuhere- 
ment adapts aux vitesses elevens de la pro- 45 
duction en serie au moyen d'un outillage rela- 
tivement bon marche" directement associe" aux 
moyens pour la production des marchandises 
k empaqueter. 

Un autre objet consiste a fournir une forme 5o 
nouvelle dun empaquetage du genre enve- 
loppe, pouvant 6tre utilise pour lemballage 
dune grande varied de marchandises, soit 
en unites individuelles, soit en quantites, 
comprenant des liquides aussi bicn que des 55 
matieres sohdes, et presentant des carac- 
teristiques volum^triques bien denies, in- 
dependantes des marchandises elles-memes. 

Encore un autre objet consiste a fournir un 
emballage de construction perfectionnee, 60 
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pouvant &tre forme k partir d'une feuille 
unique de matiere d'emballage et scelie ou 
colle henn6tiquement sous Teffet d'applica- 
tion de chaleur et de pression sur au moms 
5 .trois c6tfe de Temballage. 

Encore un autre objet consiste k fournir 
un emballage du genre enveloppe herm6ti- 
quement ferm^e, avec des moyens nouveaux 
pennettant une ouverture rapide de Temr 
i o ballage sans dommage ni a la matiere cons- 
tituant Temballage, ni au contenu de Tembalr 
lage. 

Un autre objet consiste k fournir un emr 
ballage pour marchandises, de construction 

1 5 extrSmement simple, pouvant fetre manufac- 
ture a meilleur marche et plus rapidement, 
donnant plus de satisfaction a Tusage que 
les emballages offerts jusqu'ici pour des 
usages analogues* 

20 Ces objets de Tinvention, ainsi que 
d'autres, comprenant la provision dans un 
emballage du genre deerit, des moyens nou- 
veaux pour faciliter la fermeture ulterieure 
de Temballage apres une premiere ouverture, 

a 5 seront mieux compris a la suite de la des- 
cription d6taill6e suivante de diverses formes 
de realisation de Tinvention. Bien que Ton- 
ait d6crit quatre formes differentes de Tem- 
ballage r&disant Tid^e suivant Tinvention, 

3o ces formes etant representees au dessin 
joint, il est bien entendu que le dessin n'a 
pour seule fin que d'illustrer Tinvention et ne 
doit aucunement &tre considere comme defi- 
nissant les limites de Tinvention. 

35 Au dessin, dans lequel les m&mes refe- 
rences indiquent dans toutes les figures les 
organes analogues, et ou Tepaisseur de la 
.matiere d'emballage a 6t6 exageree afin de 
mieux illustrer les details de construction : 

4 0 La figure l est une vue en plan d'une 
forme de Temballage pour marcbandises rea- 
lise suivant la presente invention et adapte 
pour contenir une seule unite pr6sentant 
des dimensions assez considerables; 

45 Les figures 2 et 3 sont des vues en section 
transversale de Temballage de la figure t, 
respectivement suivant les lignes 2-2 et 3-3 
de ladite figure, la figure 3 etant k ecbelle 
agrandie; 

5q La figure A est une vue en plan d'une 
deuxieme forme de realisation de Tinven- 
tion, representant Tapplication de Tinven- 



tion pour Temballage d'une certaine quan- 
tite de matiere fluide non coherente, telle 
que des ce^ales ou analogues; 55 

La figure 5 est une section sensiblement 
suivant la ligne de la figure 4 ; 

Les figures 6 et 7 sont des vues en plan et 
en section analogues aux figures 4 et 5 
d'une autre forme d'emballage suivant Tin- 60 
Yention, contenant un certain nombre d'uni- 
tis de marchandise, par exemple des bon- 
bons, et 

Les figures 8 et g sont des sections agranr 
dies representant une forme modifiee d'un 65 
bord pour un emballage du genre de celui 
represente en figures 6 et 7, et indiquant la. 
maniere dont on peut utiliser une garniture 
de feuille metallique pour faciliter la fer* 
meture de Temballage aprfes une premiere 70 
ouverture. 

Chacun des emballages suivant la pre- 
sente invention est caracterise par le fait que 
le corps de Temballage est forme en une 
piece unique en matiere d'emballage pou- 75 
vant etre sceliee ou coliee a la chaleur, con- 
venablement repliee de maniere a former une . 
enveloppe ou un sac de contour sensiblement 
rectangulaire et hermetiquement ferm6 sur . 
au moins trois de ses bords autrement ou- 80 
verts, sous Teffet de Tapplication de chaleur 
et de pression, et ayant des caracteristiques 
volumetriques ind6pendantes des dimenr 
sions et de la nature des marchandises que : 
Temballage est destine a contenir. Une autre 85 
caracteristique pouvant fetre commune k 
tous les emballages construits suivant Tin- 
vention consiste dans la prevision d'un dis- 
positif d' ouverture dans le genre d'un lil ou 
d'une ficelle, convenablement introduit dans g 0 
Temballage de maniere k rendre possible 
uiie ouverture aisee et rapide de Tun de ses 
c6tes sans detruire Temballage ou endomma- 
ger d'une maniere quelconque le contenu. 

En se referant alors aux figures i, 2 et 3 g5 
representant une forme caracteristique de 
Temballage suivant Tinvention, Ton voit que 
le corps de Temballage consiste en un seul 
morceau ou feuille de matiere 1 1 , sensible- 
ment transparente, flexible, collable k la cha- 100 
leur, repliee ou 'doubiee sur elle-m&me le 
long du bord inferieur i 2 de maniere k pre- 
senter en section sensiblement la forme 
d'un U, et k former ainsi un emballage sensi- 
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blement rectangulaire en plan et dans lequel 
les parois sont s6par6es d'une quantity bien 
d^termin^e de maniere k fournir un espace 
utile de caracteristiques vojum^triques bien 
5 d^termin^es, pour contenir les marchan- 
dises. Afin d'assurer une fermeture etanche 
de I'emballage, les deux bords lat6raux i3 
et tA et le bord sup6rieur i5 (qui autre- 
ment serait ouvert) sont fortement colics sous 
i o Teffet d'application de chaleur et de pression 
aux portions marginales de la feuille re- 
piiie i i. Dans cette forme de realisation par- 
ticuliere de 1'invention, les deux epaisseurs 
superpos<5es de la matiere d'emballage sont 
i5 egalement relives ensemble le long du bord 
inferieur 12 de maniere k renforcer ce bord 
de I'emballage dans la meme mesure que les 
trois autres bords, fournissant ainsi a 1'em- 
ballage une peripheric complement collie, 
20 de caractere uniforme. Bien que cette liaison 
entre les deux epaisseurs de la matiere d'em- 
ballage puisse 6tre faite en les pressant sim- 
plement ensemble k 1'etat aplati et en apj li- 
quant de la chaleur, il a 6U trouv6 prefe- 
9 5 rable de plisser Egalement la matiere aux 
endroits colics, simultan^ment avec Papplica- 
tion de chaleur et de pression, comme le re- 
present e le dessin. 

On notera que les portions marginales 
3o collies et pliss^es sont relativement etroites 
de maniere k laisser un espace relativement 
assez grand k Pinterieur de I'emballage pour 
fournir 1'espace suffisant pour le contenu, 
qui, dans le cas des figures 1, 3, peut 6tre 
35 une seule unite 16 presentant oertaines 
dimensions, tel par exemple qu'un tampon 
de cirage utilise pour faire briller le bois ou 
les surfaces metalliques. Dans le cas oii la 
matiere d'emballage est transparente k 1'etat 
!io nature!, Ton voit que la forme d'emballage 
proposee n'aura pas seulement pour cffet 
de fournir un empaquetage hermetiquement 
ferme pour les marchandises, mais qu'elie 
permettra egalement un etalage attrayant 
4!i des marchandises, la peripheric plissee et 
collee de 1'emballage formant une sorte de 
cadre k V image fournie par les marchandises 
vues k travels la portion centrale transpa- 
rente. Si la marchandise emballee est une 
5o marchandise pouvant etre endommagee par 
1'exposition k la lumiere, il est, bien entendu, 
possible dc.rendre la matiere d'emballage 
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opaque, ou bien Tenveloppe hermetique- 
ment fermee constituant 1'objet de 1'inYen- 
tion peut constituer la portion interieure 55 
d'un emballage double, la couverture ext£- 
rieure etant opaque mais n'ayantpas les 
qualites voulues pour proteger les marchan- 
dises d'une maniere absolue contre la vola- 
tilisation, I'oxydation ou analogues. Si la 60 
nature des marchandises embaliees le neces- 
site, il est, bien entendu, possible de traiter 
convenablement la matiere emballee pour 
lui permettre de resister k Taction des sol- 
vants ou des autres produits chimiques pou- 65 
vant Hre contenus dans la marchandise. 

Quand un emballage de ce genre a ete colie 
de la maniere decrite, il est extremement 
difficile de 1'ouvrir en separant les epaisseurs 
reliees entr'elles de la matiere d'emballage 70 
en un bord quelconque sans dechirer ou 
autrement detruire 1 'emballage, et sans 
risque d'endommager les marchandises con- 
tenues. Pour remedier k cet inconvenient, I'on 
prevoit suivant 1'invention un moyen extre- j5 
mement simple mais efficace pour 1'ouver- 
ture de I'emballage le long d'un de ses bords, 
de maniere k permettre 1'enlevage de tout ou 
partie des marchandises contenues, tout en 
laissant intacte la matiere d'emballage, 80 
de maniere k en permettre 1'utilisation ult&- 
rieure, et meme une nouvelle fermeture si on 
le d6sire. 

Comme represcnte, le moyen d'ouverture 
consiste en un organe en forme de CI ou de 8!i 
ficelle 17, dont la portion centrale ou inter- 
mediaire se trouve disposee k 1'interieur de 
1'espace de 1'emballage, contenant les mar- 
chandises, entierement k l'interieur de la 
region collee du bord associe, mais dont qo 
les deux extremites sont inserees dans la 
portion collee du bord s'etendant vers 1'ex- 
terieur de 1'emballage sur un ou sur les deux 
c6tes, d 5 une maniere suffisante pour per- 
mettre la saisie du lil par la personne d6si- q5 
rant ouvrir 1'emballage. Si on le desire, l'or- 
gane 1 7 peut etre fait en une bande etroite 
et d'une certaine longueur, en une matiere 
presentant les memes caracteristiques que 
la matiere d'emballage 1 1, ou en une autre 100 
matiere convenable quelconque. Comme le 
montre la figure 1, si l'un des cotes de 1'or- 
gane d'ouverture 1 7 est tire soit vers le haut 
soit vers la droite du plan de la figure, dans 
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une direction sensiblrment parallele au 
bord i5, il provoquera Touverture de IVm- 
ballage par sinrle d^collage de la liaison 
entre les deux epaisseurs de la matiere d'em- 
5 ballage collies ensemble pour former ie 
bord sur^rienr ferm6 i5, sans dSciiirure de 
la mature ou autre dommage soit a Tem- 
ballage soit au contenu. Etant donnd que la 
majeure f artie, soit la partie central? de Tor 
i o gane d'ouverture 1 7 se trouve situee a Tin 
terieur de la zone marginale collee du bord 
i5 avec ses extr&nitf-s inclinees vers Texte- 
rieur vers les coins extremes de l'emballage, 
Ton voit que Tutilisation d'un tel organe 
j 5 d'ouverture fournit un acc&s direct a Tinte- 
rieur de l'emballage sans neScessiter une autre 
operation d'ouverture comme il sera.it n&es- 
saire si la portion de Torgane 17 6tait inse- 
r6e, avec la partie comprise entre les extr&ni- 
20 t6s, dans la region collee entierement entre 
les bords de ceile-ci. Si Torgane d'ouverture 
presente une forme pr6sentant une certaine 
6paisseur (comme dans le cas oii Ton utilise 
une bande de matiere d'emballage), il est 
*5 Evident que toute ou partie de sa largeur 
pourra fitre ins6r6e dans la region collie du 
bord, pourvu qu'ii occupe une position telle 
qu'aprfcs avoir &t6 tirt pour ouvrir l'embal- 
lage, il ne laisse subsister aucune region col- 
3o tee entre sa position initiate et Tinterieur de 
l'emballage. 

La forme de l'emballage representee en 
figures & et 5 differe de celle des figures 1-3 
k deux: points de vue en plus du caractere 
35 des marchandises empaquetees qui, dans le 
cas present, peuvent Gtre constitutes par 
une matiere fluide, sans consistance, telle 
qu'une certaine quantite de c6r6ales ? de fa- 
rine, de sucre ou analogues, pouvant Uve 
4o verste pour le remplissage. La premiere 
difference entre cette seconde forme de reali- 
sation de 1'invention et la forme d£crite au- 
paravant reside dans le fait que le bond in- 
ferieur 1 8 de l'emballage est laiss6 dans la 
45 forme pli6e naturelle et nest pas rendu 
rigide et renforct au moyen de deux epais- 
seurs juxtaposes de matiere d'emballage 1 1 , 
collies ensemble et plisstes de la maniere 
representee aux hgures i et 1 Avec cette 
5o construction, l'emballage est rempli plus ai- 
sement de matieres non consistantes, dn fait 
que le bord non colie 18 tend a s'arrondir en 



permettant ainsi aux portions opposees 
non collees de la matiere d'emballage de 
maintenir plus aisement leur position 55 
espacee, assurant de cette maniere Tob- 
tention des caracteristiques volumetriques 
desirtes de Tespace contenant les maiv 
chandises. Cette caracteristique presente 
une grande importance lorsque Tembal- 60 
lage suivant la rrtsente invention est forme 
dans une machine automatique du type 
a mouvement continu, dans la quelle la ma- 
tiere emballee est cbargee a travers la partie 
qui a la fin devient Tun des bords lattraux 65 
i3, i4 de l'emballage termine. 

La seconde modification realisee dans 
l'emballage suivant les figures A et 5 se 
raprorte k 1' organe d'ouverture 17 en 
forme de fil. Comme repr6sent6 en figure 4, ^ Q 
une extrtmite de Torgane d'ouverture (Tex- 
tremite opposee k celle qui est tiree pendant 
le fonctionnement) peut recevoir une forme 
courbee dans le sens oppose k Tinterieur de 
la portion collee du bord i5, comme repr6- ^5 
sente en 19, de maniere k ancrer d'une ma- 
niere plus solide cette extremite de Torgane 
d'ouverture en evitant ainsi la possibility 
dun simple tirage de Torgane d'ouverture 
bors de l'emballage le long du chemin qu'il g 0 
occupe au debut, et sans stparer les couches 
reliees entr'elles, de matiere d'emballage for- 
mant le bord colie i5. Si on le desire, une 
languette de traction ou analogue peut fetre 
ie k Textremite de Torgane d'ouverture gg 
k Textremite opposee a celle fortement 
ancree dans l'emballage. 

La troisieme forme de realisation de Tin- 
vention representee en figures 6 et 7, est 
analogue k celle des figures 4 et 5, mais en 90 
differe par la construction de la portion 
comprenant le bord superieur i5. Comme 
on le voit le mieux en figure 7, les deux 
bords de la feuille constituant la matiere 
d'emballage, colies ensemble pour former g5 
le bord superieur de l'emballage termine, 
sont replies vers Tinterieur comme repr6- 
sente en qo, de maniere k foumir quatre, au 
lieu de deux, epaisseurs de matiere, ces 
epaisseurs etant collees ensemble et pliss6es 10 o 
en ce point, produisant ainsi un bord supe- 
rieur renforce pour l'emballage. Avec cette 
construction, Torgane d'ouverture 17 pent 
6tre supprime, si on le desire, et Tembal- 
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lage peut 6tre ouvert en s^parant a la main, 
(Tune maniere convenable quelconque, par 
exemple a I'aide d'un couteau, les portions 
collies et repli^es. 
6 Lorsqu'il est probable que tout le con- 
tenu de 1'emballage ne se trouvera pas con- 
somme* lors de la premiere ouverture de 1'em- 
ballage et que Ton desire faciliter la ferme- 
lure ulterieure de 1'emballage apres une pre- 
i o miere ouverture, il est possible de modifier 
la portion du bord sup^rieur de la maniere 
indiqu6e aux figures 8 et 9 en insurant, dans 
Tun ou les deux bords replies de la feuille, 
une bande 2 1 en feuille m&allique ou en 
1 5 une matiere analogue, relativement plus ri- 
gide et presentant une plus grande ten- 
dance que la matiere d'emballage 11 a de- 
meurer dans la position replied. Bien qu'il 
soit possible d'utiliser deux bandes de rigidi- 
20 fication de cette nature, si on le desire, il est 
cependant preferable du point de vue de 
1'efficacite du collage a la chaleur de n'utili- 
ser qu'une seule bande de ce genre, comme 
reprlsent6 au dessin. Quand une seule bande 
a 5 est utilisee, un collage parfait est assure* 
entre au moins trois des quatre epaisseurs 
de la matiere d'emballage formant ce bord 
de l'emballage, tandis que, si Ton emploie 
deux bandes, le transfert de chaleur aux 
3o deux epaisseurs les plus a 1'interieur, entre 
iesquelles le collage presente le plus d'im- 
portance, pourrait 6tre legerement inferieur 
que dans le cas de la forme de realisation 
representee. Cbmme indique en figure 9, 
35 un emballage presentant cette forme du 
bord superieur peut 6tre ferme a nouveau 
en ramenant les portions coliees au debut 
a nouveau en contact et en les repliant en- 
suite avec le cAte comprenant la feuille, 
60 tourne vers 1'exterieur, de maniere que la 
tendance de ladite feuille a maintenir sa 
forme contribue a empfecher le depliage et la 
reouverture de ce bord de 1'emballage. 
Le terme ct matiere d'emballage collable a 
A 5 la chaleur » utilise dans le courant de la 
presente description doit 6tre entendu com- 
me s'appliquant a une matiere d'emballage 
quelconque presentant la caracteristique 
que lorsque deux couches de la matiere 
5o fi ont amenees en contact entr'elles, ou bien 
qu'une couche de matiere est amenee en 
contact avec une couche d'une autre matiere 
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telle qu'une feuille metallique, et que Ton y 
applique de la chaleur et une pression, les 
deux couches se trouvent fortement coliees 55 
ou liees 1'une a 1'autre. II existe maintenant 
sur le marche un certain nombre de matures 
difTerentes presentant cette caracteristique, 
1'une quelconque de ces matieres pouvant 
fitre utilisee avec succes pour la realisation Go 
-de la presente invention. II convient done 
d'entendre que i'invention n'est pas limi- 
tee a une quelconque de cette classe de ma- 
tieres d'emballage, mais qu'elle peut 6tre 
realisee au moyen de 1'une quelconque de 65 
ces mati&res. 

La presente invention fournit par suite 
un genre d'emballage nouveau et perfeo- 
tionne, qui est de construction extr&mement 
simple tout en etant susceptible de fournir 7Q 
des einbailages hermetiquement colies pour 
une tres grande variete de marchandUses. 
L'emballage suivant la presente invention 
est encore caracterise par la prevision de 
moyens pour 1'ouverture rapide et aisee d'un 7 5 
de ses bords sans nuire soit k la matiere de 
l'emballage soit au contenu, et d'autres 
moyens pour faciliter la fermeture ulterieure 
de l'emballage apres une premiere ouver- 
ture. En constituant le present emballage a 80 
partir d'une piece unique de matiere d'em- 
ballage et en collant les bords de la maniere 
decrite, Ton produit un paquetage se pr6- 
tant tout particulierement a une fabrication 
rapide et bon marche au moyen d'outillage §5 
automatique. Cette caracteristique ainsi que 
d'autres caracteristiques de I'invention, y 
compris la prevision d'un emballage du genre 
enyeloppe deiimitant un espace de carac- 
teristiques volumetriques determines pour QQ 
la reception des marchandises et de dimen- 
sions relativcmont grandes par rapport a 
1'encombrcmcnt total, fournissent un empa- 
quetage tout particulierement adapte a 
Femballage d'un grand nombre de mar- 95 
chandises necessitant jusqu'ici des empa- 
quetages de construction plus compliquee 
et de fabrication plus couteuse. Le present 
emballage se prele par exemple aussi bien 
k l'emballage des liquides tels que le lait, 100 
1'huile el analogues, qu'a celui des matieres 
solides, permettant ainsi de faire 1'economie 
des bouteilles et des bidons relativement cou- 
teux utilises jusqu'ici pour ces matieres* 
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Bien qu'un certain nombre de formes dif- 
firentes d'emballages suivant 1'invention 
aient iti dicrites et illustrees aux dessins 
joints, il est Evident que 1'invention n'est 
5 aucunement limitie aux constructions repro- 
duisant exactement celles qui ont ete repre- 
sentees aux dessins, mais qu'elle est suscep- 
tible d'une grande variete de formes de 
realisation mecaniques. L'on comprend iga- 

i o lement que certaines caracteristiques, telles 
que 1'organe d'ouverture et la feuillc metal- 
lique destinee a renforcer le bord supericur, 
representis dans une ou plusieurs des di- 
verses figures du dessin, peuvent etre com- 

1 5 bines entr'eux ou raontes dans des* embal- 
lages de constructions specifiquement dif- 
firentes de celles representees. Diverses 
autres modifications qui apparaltront main- 
tenant aux hommes de metier peuvent etre 

ao apportees a la forme et aux details de con- 
struction de remballage sans sortir du cadre 
de 1'invention. 

RESUMK : 

i° Emballage comprenant une seule feuille 
a 5 de matiere flexible, susceptible d'etre col- 
lee sous reflet de la cbaleur, repliee sur 
elle-mime en forme sensiblement rectangu- 
laire, les portions opposies de cette feuille 
ainsi repliee etant collees herinitiquement 
3o Tune sur l'autre sur toute l'etendue d'au 
moins trois bords autrement ouverts de 
l'emballage, la largeur desdites portions col- 
lees etant relativement reduite par rapport 
aux dimensions de Tensemble de 1'embal- 
35 lage de maniere a laisser un espace relative- 
ment grand entre les portions non collees, 
pour I'introduction de la marchandise; 

a* Formes de realisation d'un emballage 
suivant i% caracterisees par un ou plusieurs 
ho des points suivants : 

a. U emballage comprend une feuille uni- 
que de matiere d'emballage, repliee sur elle- 
m&me en forme sensiblement rectangulaire, 
les portions opposies de la feuille ainsi re- 
A5 pliee itant collies Tune a l'autre sur toute 
l'etendue des quatre bords de l'emballage, 
les portions collies etant relativement etroites 
en itendue de maniere a laisser un espace 
relativement itendu entre les portions non 
5o collies, pour recevoir les marchandis.es; 

i. L'emballage du genre enveloppe com- 
prend une feuille unique de matiere d'em- 



ballage flexible repliee sur elle-meme en 
forme sensiblement rectangulaire, les por- 
tions opposees de la feuille ainsi repliee 55 
etant collees 1'une a l'autre et plissies sur au 
moins trois bords autrement ouverts de 1' em- 
ballage de maniere a former des bords rela- 
tivement rigides, hermitiquement fermes 9W ^ a 
pour ledit emballage, la largeur desdites 6o 
portions* collees etant relativement petite 
par rapport aux dimensions de l'ensemble 
de l'emballage, de maniere a former un es- 
pace relativement itendu entre les portions 
non collies, pour recevoir les marcbandises; 65 

c. L'emballage du genre enveloppe com- 
prend une feuille unique de matiere flexible, 
collable a la cbaleur, rcpliie sur elie-mftme 
en forme sensiblement rectangulaire, les 
portions opposees de la feuille ainsi repliee 7 
etant hermitiquement collies 1'une a l'autre 
et plissies sur toute l'etendue des quatre 
bords de l'emballage de maniere a former 
une peripberie relativement rigide, hermiti- 
quement fermie pour ledit emballage, les 7 5 
portions opposees de ladite feuille, situies 

a 1'intirieur de ladite piriphirie, etant col- 
lies Tune k l'autre et formant entr'elles un 
espace relativement itendu pour recevoir 
les marcbandises; 80 

d. L'emballage comporte une seule feuille 
de matiere d'emballage flexible, collable a la 
chaieur, repliie sur elle-meme le long d'un 
bord de l'emballage pour former une enve- 
loppe sensiblement rectangulaire, les por- 85 
tions marginales opposies de la feuille le 
long des autres trois bords de remballage 
itant collees 1'une a l'autre pour former une 
fermeture bermitique pour l'emballage, les 
portions non collies de la feuille formant un go 
espace de volume relativement ileve pour re- 
cevoir les marchandises, independamment 
du genre des marcbandises que remballage 
est destine a contenir; 

e. L'emballage comporte une seule feuille g5 
de matiere d'emballage flexible, collable a la 
cbaleur, repliee sur elle-m^me le long d'un 
bord de 1' emballage pour former une env- 
loppe sensiblement rectangulaire, les por- 
tions marginales opposies de la feuille le too 
long des autres trois bords de 1'emballage 
itant collies 1'une a l'autre et plissies pour 
former une piriphirie relativement rigide 
bermitiquement fermie pour l'emballage 
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les portions marginales collies et pliss^es 
6tant relativement etroites dans leur Vendue 
de maniere a laisser entre les portions non 
collies un espace relativement &endu pour 
5 recevoir les marchandises, et pr£sentant des 
caracteristiques volum^triques qui sont ind6- 
pendantes des dimensions et de la nature des 
marchandises que I'emballage est destine a 
contenir; 

1 o /. L'embaHage comporte une seule feuille 

de mature d'emballage flexible, collable k la 
chaleur, repine sur elle-mgme le long d'un 
bord de I'emballage pour former une enve- 
ioppe sensiblement rectangulaire, les por- 
i5 tions opposees de la feuille ainsi pli^e le 
long d'au moins trois bords autrement ou- 
verts de I'emballage etant collies Tune a 
Tautre pour former une fermeture herme- 
tique, et des moyens pour ouvrir ledit em- 

2 0 ballage, consistant en un organe associe a 

Tun des bords colles de remballage et paral-* 

. l&le audit bord, ledit organe presentant une 
portion en saillie en dehors de I'embaHage 
et une autre portion ins£r6e dans la portion 

a 5 colI6e dudit bord, et encore une autre por- 
tion situee a l'interieur de 1'espace de I'em- 
ballage contenant les marchandises, ledit 
organe etant construit et dispose de maniere 
que lorsque sa portion en saillie est arra- 

3o ch^e du bord de I'embaHage auquel il se 
trouve associe, ou tire dans une direction sen- 
siblement parallele a ce bord, il vient passer 
entre les epaisseurs collies de la matiere 
d'emballage en les s^parant 1'une de 1'autre 

35 le long dudit bord, en fournissant un acces 
imm^diat a l'interieur de I'emballage; 

g. L'emballage comporte une seule feuille 
de matiere d'emballage flexible, collable 
a la chaleur, repli^e sur elle-mfeme le long 
d'un bord de I'embaHage pour former une 
enveloppe sensiblement rectangulaire, les 
portions marginales opposes de la feuille le 
long des trois bords autrement ouverts de 
I'embaHage etant collies I'une a 1'autre pour 

U 5 former une fermeture herm£ tique pour Pem- 
ballage, et des moyens pour Fouverture dudit 
emballage etant constitu^s par un organe 
dans le genre d'un fii, associ^s a 1'jun des 
bords coltes de I'emballage et ayant une 

5ck extremite en saillie en dehors de I'emballage, 
rextr£mit£ oppos^e presentant une portion 
insdr^e dans la portion collie dudit bord et 
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une autre portion, situee entre les extr£mi- 
tfe, disposee a l'interieur de I'embaHage 
entre les portions non collies de ladite 55 
feuille; 

L L'emballage comporte une seule feuille , 
de matiere d'emballage flexible, collable a la 
chaleur, repliee sur eUe-mAme le long du 
bord inferieur de I'emballage pour former 6o 
une enveloppe sensiblement rectangulaire, 
les portions marginales opposes de la feuille 
le long du bord supfoieur et des bords iat£- 
raux de I'embaHage etant coHees 1'une 
a 1'autre pour former une fermeture pour 65 
I'emballage, et des moyens pour 1'ouver- 
ture de I'emballage etant constitu^s par un 
organe dans le genre d'un fil associe au bord 
sup6rieur de I'emballage, ayant ses extre- 
mes inserts dans la region collie dudit 70 
bord supgrieur adjacent aux bords lat^raux 
de Temballage et une portion interm^diaire 
disposee a l'interieur de I'embaHage entre 
les portions non coU^es de ladite feuiUe, 
une extremity au moins dudit organe faisant 75 
saillie en dehors de I'emballage d'une 
quantity suffisante pour permettre sa saisie . 
pour l'op^ration d'ouverture; 

u L'embaUage comporte une seule feuiUe 
de matiere d'emballage flexible, collable a la 80 
chaleur, repliee sur eHe-m&me le long du 
bord inferieur de I'embaHage pour former 
une enveloppe sensiblement rectangulaire, 
les portions marginales opposes de la feuiUe 
le long du bord superieur et des bords lat&- 85 
raux de I'emballage etant coU<§es 1'une a 
1'autre pour former une fermeture pour I'em- 
ballage, et des moyens pour l'ouverture de 
I'embaHage etant constitu^s par un organe 
dans le genre d'un fil associe au bord sup6- 90 
rieur de I'embaHage, ayant ses extremites 
ins£r«Ses dans la region collee dudit bord 
superieur adjacent aux bords lat^raux de 
I'emballage et une portion intermediate 
disposee a l'interieur de I'emballage entre 9 5 
les portions non coHees de ladite feuille, 
1'une des portions terminales dudit organe 
^tant plus fermement ancr6e dans ladite 
region collie, l'extremite oppos^e ayant 
son extremity en saillie en dehors de 1'em- iqo 
ballage d'une quantity suffisante pour per- 
mettre la saisie de cette extremite pour Tope- 
ration d'ouverture; 

/.. L'emballage comporte une seule feuille 
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de matiere d'emballage flexible, collable a 
la chaieur, repHee sur elle-ni&me le long du 
bord inferieur de l'emballage pour former 
une enveloppe sensiblenient rectangulaire. 
5 ies portions marginales opposes de la feuille 
le long du bord sup6rieur et des bords late- 
raux de l'emballage £tant collees Tune 
a 1'autre pour former une fermeture pour 
l'emballage, et des moyens pour 1'ouverture 

i o de l'emballage 6tant constitues par un organe 
dans le genre d'un ill associ6 au bord supd- 
rieur de 1'emballage, ayant ses extremites 
inserees dans la region collee dudit bord 
supErieur adjacent aux bords lat6raux de 

i5 l'emballage et une portion intcrmEdiaire 
disposee a l'int£rieur de 1'emballage entre 
les portions non collees de ladite feuille, 
et des moyens pour I'ancrage de Tune des 
portions extremes dudit organe plus fer- 

20 mement que 1'autre par rapport a ladite 
region collee, la portion terminaie opposee 
ayant son extr&nit£ en saillie a 1'exterieur 
■ de 1'emballage d'une quantity sullisante pour 
permettre la saisie de cette extr6mit6 pour 

a 5 I'op^ration d'ouverture; 

k. L'emballage du genre enveloppe com- 
prend au moins un bord form6 par des epais- 
seurs opposees de matiere d'emballage, 
collies herm6tiquement l'une a 1'autre un 

3o dispositif pour 1'ouverture dudit emballage 
sans dommage a la matiere d'emballage, 
consistant en un organe ayant ses portions 
terminales inserees dans la region coH6e du- 
dit bord et une portion intermediate des- 

35 dites portions inserees disposees a 1'inte- 
rieur du corps de l'emballage, du c6t6 
int6rieur dudit bord coll6, une extremity au 
moins dudit organe £tant en saillie d'une 
quantity suffisante hors de l'emballage pour 

£0 en permettre la saisie pour l'ope*ration d'ou- 
verture; 

/. L'emballage du genre enveloppe com- 
prend au moins un bord form6 par des 
Epaisseurs . opposees de matiere d'embal- 

45 lage, collies bermetiquement l'une a 1'autre, 
un dispositif pour 1'ouverture dudit embal- 
lage sans dommage a la matiere d'embal- 

* lage, consistant en un organe dans le genre 
d'un fil, ayant ses portions terminales ins6- 

5o r£es dans la region collee dudit bord et une 
portion intermEdiaire desdites portions in- 
fixes disposee a I'interieur du corps de 
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l'emballage, du c6t6 intErieur dudit bord 
colle, l'une des portions terminales dudit 
organe etant ancrEe plus fermement que 55 
1'autre dans ladite region collee, la portion 
terminaie opposee ayant une extremite en .-" 
saillie hors de l'emballage pour en per- 
mettre la saisie pour l'operation d'ouverture; 

in. L'emballage comprend une feuille 60 
unique de matiere d'emballage flexible, re- 
pliEe sur elle-m&me le long du bord interieur 
de l'emballage pour former une enveloppe 
sensihlement rectangulaire, les portions mar- 
ginales opposees de ia feuille formant ie 65 
bord supErieur de l'emballage etant repliees 
sur elles-memes, les epaisseurs ainsi dou- v ' 
■ blEes et les portions marginales opposees de 
la feuille formant les bords lateraux de 
l'emballage Etant collees l'une h 1'autre pour 70 
former une fermeture hermEtique pour l'em- 
ballage; 

n. L'emballage comprend une feuille 
unique de matiere d'emballage flexible, 
repliEe sur elle-m&tne le long du bord 76 
inferieur de l'emballage pour former une 
enveloppe sensiblement rectangulaire, les 
portions marginales opposees de la feuille 
formant le bord supErieur de l'emballage 
etant repliees sur elles-m&nes, les epaisseurs 80 
ainsi doubles et les portions marginales op- 
posees de la feuille formant les bords latE- 
raux de l'emballage etant collees l'une a 
1'autre et plissEes pour former une pEri- 
phErie relativement rigide, hermEtiquenient 85 
collee pour ledit emballage; 

0. L'emballage comprend une feuille 
unique de matiere d'emballage flexible, re- 
pliEe sur elle-m&rne le long du bord infErieur 
de l'emballage pour former une enveloppe go 
sensiblement rectangulaire, les portions mar- 
ginales opposees de la feuille formant le 
bord superieur de l'emballage Etant replies 
sur elles-mSmes, les Epaisseurs ainsi dou- 
blees et les portions marginales opposees de q5 
la feuille formant les bords lateraux de 1'em- v 
ballage etant collees l'une a 1'autre pour 
former une fermeture hermEtique pour 
l'emballage, et une bande de matiere a 
propriEtEs relativement plus ElevEes que la 100 
matiere de Temballage pour le maintien de 
sa forme, incorporEe dans ledit bord supE- . 
rieur de l'emballage; 

. p. L'emballage comprend une feuille uni- 
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que de matiere d'emballage flexible, repli6e 
sur elle-m6me le long du bord inferieur de 
l'emballage pour former une enveloppe sen- 
siblemenl rectangulaire, Ies portions margi- 
5 nales op poshes de la feuille formant le bord 
sup6rieur de I'embaHage 6tant repli6es sur 
elles-mdmes, les £paisseurs ainsi doubles 
et les portions marginales opposes de 
la feuille formant les bords lat£raux de Tern- 

1 o ballage 6tant collees Tune k l'autre pour for- 
mer une fermeture herm^tique pour l'em- 
ballage, et une bande de matifere k propri6- 
t6s relativement plus elevees que la mature 
de Temballage pour le maintien de sa forme, 

i5 disposee entre les doubles £paisseurs d'une 
au moins des portions marginales de la 
feuille formant ledit bord sup^rieur de l'em- 
ballagc; 

q. L'emballage comprend une feuille uni- 
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que de matiere d'emballage flexible, repliSe ao 
sur elle-mfeme le long du bord infdrieur de 
l'emballage pour former une enveloppe sen- 
siblement rectangulaire, les portions mar- 
ginales opposes de la feuille formant le bord 
sup6rieur de Femhallage 6tant replies ab 
sur elles-m&mes, les epaisseurs ainsi dou- 
bles et les portions marginales oppos6es 
de la feuille formant les bords lat^raux de 
l'emballage etant collies i'une k 1'autre pour 
former une fermeture herm£tique pour 1'em- 3o 
ballage, et une bande de feuille mitallique 
disposee k 1'int^rieur de la region double de 
Tune seulement des portions marginales de 
la feuille formant ledit bord sup6rieur de 
Temballage. 35 
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